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	成果简介
	一、主要内容
机组的振动、摆度、轴承瓦温差是衡量水轮发电机组安装质量的关键技术指标，影响机组的安全稳定运行和运行寿命。
研究团队以实现水轮发电机组运行摆度小于0.10mm、运行振动小于0.04mm、增大机组稳定运行范围为研究目标，分析影响机组安装精度的重点因素，开展了8米直径座环法兰打磨技术、直径13320mm的转子磁轭热加垫技术、轴线调整技术、综合测量技术等进行研究实践，并在多个工程进行推广应用，取得了良好的经济及社会效益。
二、创新性和先进性
大型水轮发电机组高精度安装关键技术，在工艺水平、质量标准、运行安全性、可靠性、经济合理性、技术先进性等方面在国内外均具有领先水平。
该成果的主要技术指标如下：
1. 座环法兰面打磨后，法兰水平度不大于0.15mm。
2. 机组轴系调整，各部位绝对摆度值不大于0.10mm。
3. 管路“工厂化”预制焊缝“单面焊接、双面成型”99.8%，焊缝探伤一次合格率达到99.5%。
4. 水轮发电机组振动小于0.04mm，运行摆度小于0.08mm，机组稳定运行区域100%
该成果应用在水轮发电机机组安装施工，与传统施工质量标准不用，大量采用新工艺、新设备、新技术，没有类似工程经验可以借鉴，技术指标在很多方面有独创性、先进性，创新成果成功应用于工程建设，能够给国内外相同规模机组安装工程项目提供经验。
1.采用盘车数据分析软件和自动盘车液压装置，实现了轴系各部绝对摆度小于0.10mm；与规范对比，上导质量标准提升了约56%，水导质量标准提升了约71%，集电环质量标准提升了约80%。
2.座环打磨设备为可变速自动旋转设备，多频点测量方法，使用电子数字水准仪，实现了座环法兰现场打磨法兰水平度小于0.15mm；比规范标准0.35mm，质量提升了约67%。
3.发电机转子直径13320mm，采用“多晶硅加热板+履带式加热器”磁轭加热新工艺，应用自动温控系统，工艺水平优良，转子磁轭热加垫质量良好，磁轭同心度小于0.13mm。 
4．行业内首次进行管路“工厂化”预制，机电管路制作过程全机械自动化，实现管路“单面焊接、双面成型”。
5.通过该成果的实施，机组实现了运行振动小于0.04mm，运行摆度小于0.08mm，达到了“全水头、全负荷”安全稳定运行，目前国内外机组稳定运行区域普遍在60%～80%，将该指标提升至100%。
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